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危险废物全流程精细化管理与风险防控策略研究 
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【摘要】当前危险废物产生量攀升，全流程管理存在信息割裂、管控粗放等问题，易引发环境与安全风

险，制约生态环保与行业可持续发展。本文立足危险废物全生命周期，明确其全流程管理核心原则，构建精

细化管理体系，提出针对性风险防控策略，实现管理规范化、溯源精准化、防控闭环化。为破解危险废物管

理痛点、防范环境安全风险提供实践指引，助力提升危险废物管理效能，推动生态环境保护与绿色发展协同

共进。 
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Research on fine-grained management and risk prevention strategies for hazardous waste in the full process 
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【Abstract】Currently, the amount of hazardous waste generated is increasing, and there are problems such as 
information fragmentation and extensive control in the entire process management, which can easily lead to 
environmental and safety risks, and restrict ecological environmental protection and industry sustainable 
development. This article focuses on the entire lifecycle of hazardous waste, clarifies the core principles of its full 
process management, constructs a refined management system, proposes targeted risk prevention and control 
strategies, and achieves standardized management, precise traceability, and closed-loop prevention and control. To 
provide practical guidance for solving the pain points of hazardous waste management and preventing environmental 
safety risks, to help improve the efficiency of hazardous waste management, and to promote the coordinated progress 
of ecological environment protection and green development. 
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引言 
随着工业快速发展，危险废物种类增多、产生

量扩大，其腐蚀性、毒性等特性对生态环境和人体

健康构成严重威胁[1]。当前危险废物全流程管理中，

源头管控不精准、收运贮存不规范、风险防控有短

板等问题突出，亟需构建科学完善的管理与防控体

系。基于此，本文聚焦危险废物全生命周期，探索其

精细化管理体系与风险防控策略，为提升危险废物

管理水平、防范安全隐患提供支撑。 
1 危险废物全流程管理的核心原则 
1.1 安全优先原则 

危险废物本身具有腐蚀性、毒性、易燃性、反应

性或感染性等危险特性，若管理不当易引发人身伤

害、环境污染、安全事故等严重后果，因此安全始终

是危险废物全流程管理的首要前提和根本底线[2]。

在管理全过程中，需将安全理念贯穿每一个环节，

优先考虑人员安全、环境安全和公共安全，通过建

立严格的安全管理制度、规范操作流程、配备齐全

的安全防护设施，从根本上防范危险废物泄漏、扩

散、燃爆等安全隐患。无论是源头产生、收集转运，

还是贮存处置、利用回收，都需以安全为核心导向，

明确各环节安全责任主体，细化安全防控措施，定

作者简介：郭鹏（1989-）男，汉族，甘肃张掖人，本科，研究方向：环境工程。 

https://aes.oajrc.org/


郭鹏                                                              危险废物全流程精细化管理与风险防控策略研究 

- 23 - 

期开展安全检查与隐患排查，及时整改各类安全漏

洞，确保危险废物管理的每一个步骤都符合安全标

准，最大限度降低安全风险，保障人民群众生命财

产安全和生态环境安全。 
1.2 全程可控原则 
危险废物的生命周期涵盖产生、收集、转运、贮

存、处置、利用等多个连续环节，各环节相互关联、

相互影响，任一环节出现管理疏漏都可能导致整个

管理链条断裂，引发一系列风险问题[3]。全程可控原

则要求对危险废物的全生命周期进行全方位、全链

条、精细化管控，实现从源头产生到最终处置利用

的全程可追溯、可监管、可管控。通过建立标准化的

管理流程，明确各环节的管理要求、操作规范和责

任分工，对危险废物的种类、数量、特性、流向等信

息进行详细记录和动态跟踪，确保每一批危险废物

都能清晰掌握其流转轨迹。同时，搭建一体化的监

管平台，整合各环节管理数据，实现信息共享、实时

监控，及时发现和处置管理过程中的异常情况，确

保危险废物全流程处于有效管控范围之内，杜绝脱

管、漏管、失管现象的发生。 
1.3 减量化、资源化、无害化协同原则 
面对当前危险废物产生量逐年增加、处置压力

不断加大的现状，单纯依靠末端处置已无法满足绿

色发展和生态环境保护的需求，需坚持减量化、资

源化、无害化协同推进，实现危险废物管理的可持

续发展。减量化聚焦源头管控，通过优化生产工艺、

加强清洁生产、提高资源利用效率等方式，减少危

险废物的产生量和排放量，从根本上降低管理压力

和环境风险[4]。资源化注重资源回收利用，在确保安

全和环保的前提下，对具有回收价值的危险废物进

行分类回收、综合利用，将其转化为可利用的资源，

提高资源循环利用效率，实现“变废为宝”，同时降

低处置成本。无害化是底线要求，对于无法回收利

用的危险废物，需采用科学、安全、环保的处置方

式，经过无害化处理后，确保其不再对环境和人体

健康造成危害，实现危险废物的安全处置，推动生

态环境保护与经济社会发展协同共进。 
2 危险废物全流程精细化管理体系构建 
2.1 源头精细化管控体系 
源头管控是危险废物全流程精细化管理的基础，

也是实现减量化、降低后续管理风险的关键环节，

构建源头精细化管控体系需聚焦产生环节的每一个

细节，实现精准管控、源头减量。建立危险废物产生

源头排查机制，全面排查辖区内危险废物产生单位

的数量、分布、产生种类、产生量、危险特性等基础

信息，建立完善的产生单位台账，实现“一户一档”

精准管理，确保对所有产生源头做到底数清、情况

明。规范危险废物产生环节的分类收集管理，指导

产生单位按照危险废物种类、特性进行分类存放，

配备专用的收集容器，明确容器标识、存放地点和

管理要求，杜绝混装、混存现象，确保源头分类规范

有序。同时，强化源头减量管控，督促产生单位优化

生产工艺、推广清洁生产技术，加强原材料消耗管

控，提高资源利用效率，从生产源头减少危险废物

的产生量；建立源头减量考核机制，将危险废物产

生量、减量目标纳入产生单位环境信用评价，倒逼

产生单位落实源头减量责任，推动源头精细化管控

落到实处[5]。 
2.2 收运贮存精细化管控体系 
构建收运贮存精细化管控体系需规范操作流程、

强化过程监管，确保危险废物收运贮存安全有序。

严格规范收运单位资质管理，严禁无资质单位从事

危险废物收运活动，明确收运单位的责任和义务；

制定标准化的收运流程，明确收运时间、路线、方式

和操作规范，收运人员需经过专业培训，配备齐全

的安全防护设施，严格按照规范进行装载、运输，全

程做好收运记录，确保危险废物转运轨迹可追溯。

严格规范贮存场所建设标准，贮存场所需符合安全、

环保要求，配备防渗、防漏、防腐蚀、防火、防爆等

防护设施，划分不同种类危险废物的贮存区域，设

置明显的标识标牌；建立贮存台账，详细记录危险

废物的入库、出库信息，包括种类、数量、来源、去

向、贮存时间等，严格控制贮存期限，杜绝超期贮存

现象；定期对贮存场所进行检查、维护和清理，及时

排查和整改渗漏、腐蚀等安全隐患，确保贮存环节

安全可控、精细化管理。 
2.3 处置利用精细化实施体系 
坚持科学处置、规范利用，推动危险废物无害

化处置和资源化利用精准落地。处置环节要严格规

范处置单位资质审核，确保其具备相应处置资质与

能力，处置工艺符合国家环保和安全标准；结合危

险废物的种类、特性，采用焚烧、填埋、固化/稳定

化、化学处理等针对性处置方式，明确操作规范和

技术参数，强化处置过程质量管控，确保处置效果
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达到无害化要求，同时建立处置过程台账，详细记

录相关信息，实现处置过程可追溯、可监管。利用环

节聚焦危险废物资源化回收，建立分类利用机制，

精准分类不同特性的危险废物、筛选可回收利用部

分，采用科学工艺实现资源循环；加强利用过程安

全环保管控，防范二次污染，建立利用效果评估机

制，定期评估资源化利用情况，持续优化工艺、提升

利用效率，推动处置利用环节精细化、规范化、科学

化发展。 
2.4 全程溯源与台账精细化管理体系 
打通各环节信息壁垒，推动台账规范化、溯源

精准化，破解以往各环节信息割裂、监管脱节的痛

点难点。建立标准化全流程台账管理机制，明确各

环节台账记录的内容、格式、要求及责任主体，覆盖

产生、收集、转运、贮存、处置、利用全环节，确保

台账信息真实准确、完整规范，做到“每一批废物有

记录、每一个环节有痕迹”。搭建一体化全程溯源信

息平台，整合各环节台账、监管及操作数据，借助二

维码、RFID 等技术，为每一批危险废物赋予唯一溯

源标识，实现全程可追溯、流向清晰可查。同时，建

立台账审核与溯源核查机制，定期核查整改台账不

规范、溯源不清晰等问题，强化监管力度，将相关工

作纳入各单位考核，倒逼责任落实，保障该体系有

效运行，为全流程精细化管理提供坚实支撑[6]。 
3 危险废物全流程风险防控策略 
3.1 源头风险前置防控策略 
源头风险前置防控是危险废物全流程风险防控

的第一道防线，核心是提前识别、精准管控源头潜

在风险，从根本上降低风险发生率，实现风险早发

现、早预防、早处置[7]。建立源头风险常态化识别机

制，结合产生单位生产工艺、原材料使用及废物特

性，全面识别废物泄漏、混装混存、违规排放等风险

点，建立风险清单，明确风险等级、影响范围和防控

重点，实现风险点精准识别、动态更新。针对识别出

的风险点制定针对性防控措施，对高风险单位实施

重点监管、增加检查频次，督促其完善防护设施、规

范操作流程；对易泄漏环节要求配备应急设备和防

护用品、制定应急预案，同时加强人员培训，提升其

风险防控与应急处置能力，杜绝违规操作风险。此

外，建立源头风险预警机制，结合风险识别情况和

台账数据设置预警指标，对异常情况及时预警，督

促产生单位限期整改，将风险化解在源头，实现精

准防控。 
3.2 收运贮存环节风险闭环防控策略 
收运贮存环节风险点多、管控难度大，易发生

泄漏、丢失、燃爆等风险，构建风险闭环防控策略需

围绕“识别-防控-处置-复盘”的闭环管理模式，实现

风险全流程可控。全面识别该环节风险点，包括收

运车辆资质不全、运输路线不合理、装载不规范、贮

存场所防护设施不完善、混存混放、超期贮存、人员

操作不当等，分类梳理风险类型，明确各风险点的

防控责任和要求。强化过程防控，收运环节严格审

核车辆和人员资质，规范装载操作，合理规划路线

并避开人员密集区、饮用水源地等敏感区域，加强

运输实时监控，确保收运安全；规范贮存场所建设

管理，完善防护设施，严格落实分类、限期贮存要

求，定期排查整改隐患。针对风险隐患制定快速处

置方案，明确流程、责任人和时限，及时处置降低影

响；处置后复盘原因、总结经验，优化防控措施、更

新风险清单，形成闭环管理，持续提升该环节风险

防控水平[8]。 
3.3 处置利用环节二次污染防控策略 
严格规范处置利用工艺选型，根据危险废物的

种类、特性，选择符合国家环保标准、技术成熟、安

全可靠的处置利用工艺，严禁采用落后、淘汰的工

艺进行处置利用，从工艺源头防范二次污染。强化

处置利用过程中的污染管控，在处置环节，加强对

焚烧烟气、填埋渗滤液、固化废渣等污染物的处理，

确保污染物排放达到国家环保标准；在利用环节，

加强对利用过程中产生的废水、废气、废渣等的收

集和处理，杜绝随意排放，防范二次污染。同时，建

立二次污染监测机制，在处置利用场所设置完善的

监测点位，定期对周边大气、水体、土壤等环境指标

进行监测，实时掌握环境质量变化情况，及时发现

二次污染隐患；制定二次污染应急处置预案，配备

应急处置设备和物资，一旦发生二次污染，能够快

速启动预案，及时处置，降低污染影响；加强对处置

利用单位的监管，定期开展检查，督促其落实二次

污染防控责任，确保二次污染防控措施落到实处。 
3.4 全流程风险监测与应急防控策略 
构建全流程风险监测体系，整合各环节监测资

源，在危险废物产生、收运、贮存、处置、利用各环

节科学设置监测点位，明确监测指标、频次和方法，

采用智能化设备实现风险指标实时监测、数据自动
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采集传输，搭建一体化风险监测信息平台，实现监

测数据集中管理、分析与共享，精准掌握全流程风

险动态。建立全流程风险预警机制，依据监测数据

设置不同等级预警阈值，对数据异常、接近或超出

阈值的情况及时发出预警，明确预警级别、影响范

围及处置要求，督促相关单位快速落实防控措施、

化解隐患。同时完善全流程应急防控体系，制定针

对性应急处置预案，明确应急组织架构、责任分工、

响应流程及物资保障，覆盖全流程各类风险场景；

加强应急队伍培训，定期开展应急演练提升处置能

力，配备充足应急设备物资并建立储备台账，定期

检查补充确保高效调配；建立应急联动机制，加强

与环保、应急、消防等部门协同，形成防控合力，保

障风险发生后快速响应、科学处置，最大限度降低

人员伤亡、财产损失和环境影响。 
4 结语 
危险废物全流程精细化管理与风险防控是一项

系统性工程，关乎生态环境安全与绿色发展大局。

本文明确的管理原则、构建的精细化体系及提出的

防控策略，可有效破解当前管理中的突出难题。落

实各项措施，强化全环节管控与协同发力，既能提

升危险废物管理精细化、规范化水平，也能筑牢环

境安全防线，为生态环境保护、行业高质量发展提

供有力保障。 
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